GRHDH INTERNATIONAL

LUFTUNGSGITTER FUR RUNDE KANALE
SF130 ¢ galvanisierter Stahl

Auswahldiagramm Zuluft
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R HINWEIS: Korrekturfaktor siehe
Diagramm Druckverlust
Volumenstrommessung
Zuluft - Abluft Ay - Werte Zufuhr (m?)
L (mm)
H (mm) 425 525 625
75 0,015 0,020 0,024
125 0,034 0,044 0,053
225 0,069 0,086 0,102
Korrekturfaktoren
Korrektur der Wurfweite L ohne Deckeneinflug
Abstand zwischen Decke und Gitter Korrektur
Geschwindigkeitsmessung mit =09m Ly x0.75

Sonde 2220 A oder 6070
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Auswahldiagramm Abluft

o
£z
&
m3/h 140 200 300 400500600 8001000 2000 3000 50100 § a\f? \?
[P SN TR SR HPUN S RS R | . S o
&
V.3s 0o 006 008 01 02 03 04 06 08 1 12 /to "5? &
Fi
. TV TAZ A AT T—7 D
- 7 7 17 7 /
“ - VAV - /1] )
10 P f >
7 - 7 '?{ 4 ff o *‘?E:
° T T 7 :;ﬂ—gg/
=NR 50
8 wa 77 - 7
7 [/ R F~~NR 45 /
oA AT
T -
6 ,_“i 7/ 1s__l\nlfe‘m7 / Vi
- =NR 35
s A AL
i "7"‘"(- / “~NR 39
e -....___J; NR
4 =NR 25 L
“ TV AT '
- ‘:.-NRQO
mjfs ﬂ | / H
3 - H
| | [ 2 4 )‘6 810 15 20 3040 6080100
425 625 ™
75 525 N APy (pa)
— 225 625
525 n
225 625
225 525

Druckverlust - Zuluft

D Ay - Werte Abfuhr (m?)
© o 3
N L (mm)
& & 9
\Q"-‘ \‘0 ¢ H (mm)
&8 425 525 625
AP, (Pa) ¥ & ~
200 / / 75 0,012 0,014 0,017
/ / 125 0,023 0,029 0,034
150 i / S 225 0.044 0.055 0,066
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/ / / b=} /
" / / / / - Abluffmenge q, = 0,14 m®/s
v - Gitter: SF135 625 x 125mm
30 7 - Luffgeschwindigkeit v, = 4 m/s
/ / - Gerduschpegel NR 20
20 / - gesamter Druckverlust mit Schiitzschieber 100 %
. / / gedffnet: Apt = 6,5 Pa
f / - Korrektur fUr Gerduschpegel: NR 20 + 11 = NR 31
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